具体实施方式

        下面结合附图对本实用新型的具体实施方式作进一步详细的说明。  

        如图1、2、3所示，本实用新型包括砖体1，砖体1的横截面呈楔形，砖体1的小端2的端面为平面，砖体1的大端3的端面为由上端至下端向内倾斜的斜面，砖体1的下端设有凸台4，砖体1的上端设有止口5，砖体1的材料中的Cr2O3含量在20-22%之间，MgO含量在63-66%之间，体积密度3.26g/cm3，耐压强度60MPa，气孔率14%。  

        在组装时，如图3，由两层镁铬组装砖绕圆周立砌砖体，上层的凸台4与下层的止口5嵌装配合，两层砖体之间的平面以及砖体绕圆周砌筑所留下的砖缝使用高铬耐火泥予以粘接，耐火泥浆中Cr2O3含量大于80%，每一层的一圈砖体使用钢丝6予以固定，该固定点设置在距离该层砖下端3/4~4/5处。  

        本实用新型制得的镁铬质组装砖，由于两层砖材质上相同，上下层砖体之间以凸台与止口嵌装配合，保证了两层砖体之间的结合强度及配合度，方便砌筑工人的操作，降低了砌筑工人的劳动强度，减小了砖缝，使精炼炉的抗渗透能力大大提高，提高了精炼炉运行的安全性。
