技术领域及背景

技术领域  

        本实用新型涉及一种炉用耐火材料制品，尤其是涉及一种精炼炉用镁铬质组装砖。  

背景技术  

        近年来，随着冶金工业的迅速发展，人们对钢材质量和纯净度要求越来越高，促进了精炼技术的迅速发展的同时也使得精炼炉环境更为复杂。高温状态下抽真空和顶枪吹氧脱碳，真空槽工作衬耐火材料中的一些成分挥发掉，导致耐火材料结构遭到损害，在高速钢流冲刷和气流冲刷下，内衬砖比较容易被冲蚀掉；同时，加入到真空槽内的高碱度脱硫渣剂CaO-CaF2-Al2O3熔点低，黏度低，流动性好，对耐火材料的侵蚀与渗透相当严重；如今的内衬砌筑方式将一块一块的耐火砖用耐火泥予以连接起来，导致砖与砖配合度不够高，砖缝较大，会增大钢液的侵蚀和渗透，操作也比较麻烦。
